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BoiMer, notamment botHer destind h contenir un circ uit imprim6 ou simliaire et 
proc6d6 pour robtention de celul-cl 

La pr^sente invention conceme un boTtier, notamment un boTUer destine a 
contenir un circuit imprim6 (appel6 aussi en anglais Printed Circuit Board ou PCB) ou 
similaire, et un proced§ pour robtention de celul-cl. 

II est connu, notamment dans le domaine de r6lectronique, tf utiliser un boitier 
5 k I'interieur duquel se trouvent des composants electroniques places sur un circuit 
imprlm^. Ce bottler comporte un couvercle qui peut etre constitu6 6ventuellement par le 
circuit imprim6. Le couvercle est viss6 sur le boftler de mani^re k venir femner celui-ci de ^ 
mani^re reversible. Souvent, les vis utilisdes sont des vis g^ndrant elles-memes leur nH 
taraudage tors du vissage, telles que des vis autotaraudeuses ou autofonmeuses. Lors de ^ 

10 leur vissage, des copeaux sont produits et ceux-ci tombent k Tint^rieur du bottler, la vis 

etant introdufte depuis Text^rieur de celui-ci. Les copeaux ainsi realises tombent parfois ^ 
sur le circuit imprimd. lis peuvent alors creer entre les pattes des composants r** 
6lectroniques se trouvant sur le circuit imprlme, ou entre deux pistes de ce circuit, un 
court-circuit. Ainsi un copeau peut rendre un dispositif electronique inutilisable. fy| 

15 Les composants 6tant maintenant implant6s sur les circuits imprim6s de plus ^ 

en plus pres les uns des autres, les probl^mes de courts-circuits crees par des copeaux O 
sont de plus en plus frequents et deviennent done de moins en moins admissibies. La ^ 
presente invention a alors pour but de fournir un boitier qui, par sa conception, empSche 
un copeau d'atteindre le circuit Imprimd destind k prendre place k i'interieur de celui-ci. 

20 De preference, le boitier propose ne presente pas de surcoQt sensible par rapport k un 
bottler de I'art anterieur. 

A cet effet, elle propose un bottler, notamment bottler destine k contenir des 
composants electroniques ou similaires, comportant un appui presentant un aiesage pour 
recevoir une vis de fixation. 

25 Selon I'invention, ce bottler comporte en outre, face a I'alesage pour recevoir 

la VIS, un receptacle s*6tendant k I'interieur du boitier. 

De cette mani^re, les copeaux formes iors du premier vissage de ia vis dans 
son aiesage sont collectes dans le receptacle et ne peuvent pas venir polluer les 
composants electroniques k Tinterieur du boitier. 

30 De preference, le receptacle s'etend depuis Tappui presentant I'aiesage et 

fomne avec cet appui, k I'exception de la zone oCi se trouve I'aiesage, un espace ferme. 
Une fois la vis en place, les copeaux sont ainsi parfaitement enfermes et ne peuvent 
done creer de courts-circuits au niveau des composants. 

Le receptacle est par exempie obtenu par emboutissage. II presente, dans 
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une forme de realisation pr^fdrentieile, une forme gdndraie tubulaire, de section circulaire 
et fermde k son extrdmitd oppos^e h I'aldsage. 

L'appui issu du boTtier prdsentant i'a!§sage peut se presenter sous la fomne 
d'une languette replide par rapport k une parol du boftier. Alors, avantageusement, le 
5 r6ceptacle est porte par une patte repli6e sur la languette. 

La presents invention concerne 6galement un flan de tdle decoupe et 
embouti, caract6ris§ en ce qu'il pr^sente : 

- une languette senslblement rectangulaire, rattachee par un premier cote, sur 
sensiblementtoute sa longueur, au reste du flan de tdle, 

10 - un alesage r6aiis§ dans la languette, 

- une patte reli6e k la languette par un cdtd voisin du premier cdt§, et 

- un receptacle obtenu par un emt)outissage realise au niveau de la patte. 

Un tel flan de tdle pemnet de realiser un boTtier selon Tinvention k partir d'une 
seule pidce de metal. Pour faciliter la realisation du boTtier, et notamment ie pliage de la 
15 patte, une d6coupe senslblement rectangulaire est avantageusement prevue entre la 
patte et la languette de maniere a former une charniere. 

La pr6sente invention propose 6galement un procede de realisation d'un 
boTtier, dans lequel un flan de tdle est decoupe puis pile, caracterise en ce qu'il comporte 
ies etapes suivantes : 
20 - realisation d'un flan de tdle tel que decrit ci-dessus, 

- pliage a plat de la patte sur la languette, et 

- pliage k angle droit de la languette par rapport au flan de tola, 

Ies deux dernieres etapes pouvant §tre realisees selon un ordre indifferent. 
Des details et avantages de la presente invention ressortiront mieux de la 
25 description qui suit, falte en reference au dessin sch6matique annexe sur lequel : 

La figure 1 est une vue partlelle d'un boTtier selon I'invention au niveau d'une 
vis de fixation. 

La figure 2 est une vue en coupe selon la ligne de coupe 11-11 de la figure 4, 
La figure 3 est une vue de face des elements representee sur la figure 1 , 
30 La figure 4 est une vue selon la ligne de coupe IV-IV de la figure 3, 

La figure 5 est une vue de dessus de la decoupe d'un flan de tdle pour obtenir 
la partie representee sur la figure 1 , et 

La figure 6 est une vue en coupe selon une ligne de coupe Vl-Vl de la figure 

5. 

35 La figure 1 montre, vue de dessous, la fixation d'un couvercle 2 sur un boTtier 

4, Le couvercle 2 peut §tre un couvercle en tdle, ou en toute autre matiere, ou bien 11 peut 
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dgalement s'agir cTun circuit imprimS. Les composants fixds sur ce circuit imprimS se 
trouvent alors orientds vers Tintdrieur du boTtier lorsque ce circuit imprimd est f\x6 sur ie 
boTtier 4. Sur les figures 2 d 4, on remarque une vis 6 pour Ie maintien du couvercle 2 sur 
Ie boTtier 4. II s'agit ici de preference d'une vis autoformeuse qui permet une excellente 
5 fixation sans rutilisation d'un Scrou. 

Sur les figures 1 ^ 4 du dessin, on volt une partle tfune parol lat§rale 8 du 
boTtier 4. Le couvercle 2 est positionn§ perpendiculairement h cette parol lat^rale 8. Pour 
permettre la fixation du couvercle 2, la parol laterale 8 comporte une languette 10 d'une 
seule pitee avec (a parol laterale 8 et repli^e par rapport k cette parol k angle droit vers 

10 rint^rieur du boTtier. Dans cette languette 10 est rgallsd un al6sage 12 pour recevoir la vis 
autoformeuse 6. On prdvoit, de manidre connue, que cet aldsage est de diam^tre 
moindre que le dlam§tre de la tige de la vis 6. AinsI, de manidre connue, la vis 6 vient, 
lorsqu'elle est viss§e dans Talesage 12, ddformer la languette 10 autour de ral§sage 12 
de manidre k former un taraudage dans la languette 10. 

15 La languette 10 porte un receptacle 14. Celul-ci est de forme sensiblement 

cylindrique circulaire et est tubulaire. II s'etend perpendiculairement au plan de la 
languette 10 (elle-m§me parall6le au couvercle 2). Le receptacle 14 repose sur la 
languette 10. II est ouvert du c6te de cette languette 10 et est ferme a son extremite 
opposee. La parol de fond 16, c*est a dire celle se trouvant k I'oppose de la languette 10, 

20 est par exemple de forme hdmispiierique. Le bord du receptacle, du cdte de la languette 
10, vient entourer Taiesage 12 realise dans cette languette 10. Le receptacle 14 cree 
ainsi un espace ferme qui a pour seule ouverture I'aiesage 12 et qui est entierement 
ferme lorsqu'une vis 6 se trouve dans cet aiesage. 

Le receptacle 14 est forme sur une patte 18 ne fomnant qu'une seule pl^ce 

25 avec la languette 10. Cette patte 18 est repliee a 180'' par rapport a la languette 10. La 
patte 18 est reliee a la languette 10 par deux fines bandes de metal formant une 
charniere 20. Le receptacle 14 et sa parol de fond 16 sont par exemple obtenus par 
emboutissage de la patte 18. 

La languette 10 et le receptacle 14 peuvent avantageusement ne former 

30 qu'une seule piece avec la parol 8 du boTtier 4. Par decoupe, emboutissage et pliage on 
obtient la languette 10 pour la fixation de la vis 6 et le receptacle 14 servant de pikge k 
copeaux pour les copeaux produit lors du premier vissage de la vis 6 autofonmeuse dans 
son aiesage 12. La figure 5 montre aprds decoupe et avant pliage le detail d'une tdle 
utilisee pour realiser le bottler 4 represente sur les figures 1 ^ 4. On reconnaTt sur cette 

35 figure 5 la parol 8, la languette 10 dans laquelle est realise I'aiesage 12, la patte 18 
portant le receptacle 14 et reliee k la languette 10 par la charniere 20. La languette 10 est 
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rattachde & la parol 8. La patte 18 est quant k elle rattachSe k la parol 8 uniquement par 
nnterm6dialre de la languette 10 et de la chaml6re 20. Pour r6aliser cette demlfere, ie flan 
de tdle utilise pour r6aHser Ie bottler 4 pr6sente une d6coupe rectangulaire 22 s6parant la 
languette 10 de la patte 18. Uemboutissage formant Ie receptacle 14 peut §tre r6alis6 

5 immediatement avant la d6coupe de la tole. Cette operation se fait sur une meme presse 
avec un outil adapte. Une fols la d6coupe r6alis6e, deux pliages sent r6aiis6s 
successivement. La patte 18 est repli6e de 180** autour d'une premier axe de pliage 24 
puis rensemble forme par la patte 18 et la languette 10 est pli6 de 90° autour tfun 
second axe de pliage 26 pour etre rabattu vers l'int§rieur du boltier 4. On realise ainsi, 

10 quasiment sans surcoQt par rapport k un bottler classique qui comporte une languette 
mais pas de patte munle d'un r§ceptacle, un piege k copeaux qui garantit qu'aucun 
Gopeau issu du vissage de la vis 6 dans I'al6sage 12 ne vient polluer les composants 
6lectronlques se trouvant k rint6rleur du boltier 4. On peut ainsi 6viter tout probl6me de 
courts-circuits entre les pattes des composants ou les pistes du circuit imprime. Ceci se 

15 r6alise sans rajouter de nouvelles pieces et quasiment sans surcout par rapport aux 
boltiers de I'art ant6rleur. 

La pr6sente invention ne se limite pas k la forme de realisation pr6f6rentielle 
decrite ci-dessus a titre d'exemple non limitatif. Elle concerne egalement toutes les 
variantes de realisation k la port6e de Thomme du mdtler dans ie cadre des 

20 revendlcations ci-apr§s. 

Ainsi par exemple, la languette 10 et la patte 18 ne sont pas nScessalrement 
placees sur un bord de la parol Iat6rale 8, mais peuvent §tre obtenues k tout endroit de 
celle-ci, en fomiant une decoupe de ladite parol 8 sur la p§ripherie de l*ensemble 
languette 10 et patte 18, St Texception du cote de la languette 10 conrespondant au 

25 second axe de phage 26. 

De plus, la forme du receptacle peut etre differente de celle decrite. Le 
procede d'obtention peut lui aussi etre different. On peut en effet prSvoir un receptacle 
constitue d'une pifece distincte du boltier. Par exemple dans le cas d'un boltier pour la 
realisation duquel des operations de soudure sont necessaires, on peut prevoir de venir 

30 souder une piece au niveau d'un al6sage destine k recevoir une vis autoformeuse de 
manlfere k former le piege a copeaux. 
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REVENDICATIONS 

1. Boftier (4), notamment bollier (4) destine h contenir des composants 

^lectroniques ou similaires, comportant un appui (1) pr6sentant un al6sage (12) pour 
recevoir une vis de fixation (6), oaract6rise en ce qu'il comporte en outre, face k TaiSsage 
(12) pour recevoir la vis (6), un receptacle (14) s*6tendant a I*int6rieur du boTtier. 
5 2. BoTtier selon la revendication 1, caractei1s6 en ce que le r6ceptacle (14) 

s'6tend depuls I'appui (1) presentant l*alesage (12) et forme avec cet appui (1), k 
{'exception de la zone ou se trouve i'al^sage (12), un espace fermd. 
3. Boftier selon Tune des revendications 1 ou 2, caractdrlsd en ce que le 

receptacle (14) est obtenu par emboutissage. 
10 4. BoTtier selon Tune des revendications 1^3, caract^rise en ce que le 

rdceptacle (14) prdsente une forme gdndrale tubulafre, de section circulaire et fermde k 
son extremity opposde k Taldsage (12). 

5. BoTtier selon I'une des revendications 1 a 4, caract6rls6 en ce que Tappul (1) 
presentant Taiesage (12) se presents sous la forme d'une languette (10) repliee par 

15 rapport a une paroi (8) du boTtier. 

6. BoTtier selon la revendication 5, caracteris6 en ce que le receptacle (14) est 
porte par une patte (18) repliee sur la languette (10). 

7. Flan de tdle decoupe et embouti, caracterise en ce quil presente : 

- une languette (10) sensiblement rectangulaire, rattachee par un premier cdte, sur 
20 sensiblement toute sa longueur, au rests du flan de tdle, 

- un alesage (12) realise dans la languette (10), 

- une patte (18) reliee k la languette (10) par un cOte voisin du premier cdte, et 

- un receptacle (14) obtenu par un emboutissage realise au niveau de la patte (18). 

8. Flan de tole selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il pr6sente une 
25 decoupe (22) sensiblement rectangulaire realisee entre la patte (18) et la languette (10) 

de manidre k former une chamiere (20). 

9. Procede de realisation d'un boTtier 4, dans lequel un flan de tole est decoupe 
puis plie, caracterise en ce qu'il comporte les etapes suivantes : 

- realisation d'un flan de tdle selon Tune des revendications 7 ou 8, 
30 - pliage a plat de la patte (18) sur la languette (10), et 

- pliage k angle droit de la languette (10) par rapport au flan de tdle, 

les deux demieres etapes pouvant §tre realisees selon un ordre indifferent. 
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